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GIOI THIEU VE LEAN JSC

Cong ty C6 Phan DAu Tu & San Xudt LEAN (LEAN JSC) hoat dong
tfrong linh vyc cung Ung vé nguyén vart liéu ky thudt & dich vu
(gia cbng co khi, tu van thiét k& & logistic) theo yéu cdu cla
khach hang.

Khach hang muc tiéu LEAN JSC hudng dén Ia cac nhd san xudt
phu tting, cdc don vi gia cdng chi tiét trong linh vuc co khi chinh

xac, khuén mau, xay dung céng trinh & kién trdc ndi ngoai thét...

LEAN JSC khodng nglng chi trong tim kiém cac déi tac & st dung
ngudn nguyén liéu cao cdp ngogi Nhdp, ddm bdo tinh minh
bach vé ching loai & chdng chi xudt xudng & cac nhd san xudt
uy tin cé thuong hiéu tai thi frudng Trung Qudc, Han Qudc,
Nhat Ban, Chau Au...

SA&n phdm &
dich vu

CUNG CAP TAI KHO LEAN & DOl TAC CHIEN LUOC:

e Hop kim nhém (cay, tam, éng...)
@ Nhoém High Precision ddc ching
® Vat liéu nhua ky thudt

SOURCING NGUYEN VAT LIEU DAC CHUNG:

e Hop kim Niken (cay, tadm...)

e Hop kim Titan (cay, tam...)

@ Inox ddc chung

e Cdac hop kim ddc biét khdc (Coban, Zr...)

DICH VU:

® Gia cong cét & phay 6 mat theo yéu cdu

® Tu van s dung nguyén vat liéu

® Nhoém kién trac ndi ngoai that,
m Gidi phdp vart liéu va gia coéng tran, vach, facade
® Gia coéng: cdt tam, co khi, xU Iy bé mat, déng goi



LINH VUC GIA CONG CO KHi

O
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Nha may khai
thac va luyén kim

Khai thadc mdé qudng
kim logi, phé liéu; loai
bd tap chat & luyén
kim thanh cdc phdi
billet hodic thoi.

® O 0 0O

Nhd may sén xuét
phéi nguyén liéu
XU ly tap chat, xu ly

luyén kim 1an 2 & nhiét
luyén dé cho ra cdc

-~

LEAN JSC

-Nhép khdu, phén phéi,
cung Ung cho Déi téac
Thuong mai & Gia céng
frong va ngodi nudc.

- Cung cdp dich vu gia

cbdng, logistic theo nhu
cd@u khdch hang.

O o0 @ 0O

ban thanh phdm dang

cdn/ddc/dun.
O @€ 0 0 O

\

Nhd cung Ung
(vendor tier 1, 2...)

Gia cong CNC, phay,
c&t, tién tao hinh chi tiét
& khudn theo Ung dung
sén phdm cu thé.

N

Don vi I18p rép
(end user)
L&p rép thanh sén phdm

hodn thién dé dua dén
Ngudi st dung.

O 0O o0 o0



(@ sAN PHAM & DAC TiNH

STT

HINH DANG

Dang Tdm

Dang Cay Tron

Dang 6ng

Dang Flat Bar

MAC

VAT LIEU

A1050
A3003
A5052/A5083
A6061
A7075

Ab056
A6061
A7075

A6061
A6063
A7075

Ab061
A6063
A7075

H14/H24
H32/H34/H112
T6/T651

T6

5
T6

T5
T6/T651

KiCH THUSC

D6 day:
+1.0-220.0
Khd RoNg/Dai:
+ 1250 x 2500
+ 1500 x 3000

Pudng kinh:

+ ®10.0 - ®330.0
Chiéu dai:

+ 2000 - 4000

Theo yéu céu

Theo yéu céu

XUAT XU

Trung Qubc
Han Quéc
Chéu Au
Nhat Ban

Viét Nam
Han Quéc
Nhat Ban

Viét Nam
Trung Québc
Han Quéc

Viét Nam
Trung Québc
Han Quéc
Chau Au

TIEU CHUAN
SAN XUAT

EN 485

GB 3880
ASTM B209
JISH 4000

ASTM B211/B221
EN 755
JISH 4100

ASTM B211/B221
EN 755
JISH 4100

ASTM B211/B221
EN 755
JISH 4100

DANG BE MAT

Mill Finish
Polishing

Mill Finish
Cold Drawn

Mill Finish

Mill Finish




o Ao 1 . Thuong hiéu & xuét x{ Kobe Steel Group - xudt x& Nhat Ban
L& san phdm t&dm nhém
hop kim A5052 dgdc biét  [YIIRVETIIEIT A5052P-H112
c6 dd gia cbéng chinh R . X 5
xdc cao, nhiéu tinh + Bé mdat nhan, ladng & déng nhét
nang cdi tién ndi bat vé + D06 day & dd phdng duac kiém sodt dung sai & muc
bé mat, dung sai chinh chinh xac cao qua cong nghé can dac biét.
xdc vé do day, do [lldlehle ndi bat + Cdau trdc san phdm déng nhat dugc kiém sodt péi coéng
phdng va giam thiéu nghé xt ly nhiét ddc biét gidp cc’;]i thién 16t cac van dé:
cdc du Ung sudt giup => Gidm Ung Iyc du frong cac t&m nhom.
cdi thien dang ké vé => Gidm thiéu cdc van dé bién dang vat liéu khi gia cong.
théi gian va chi phi gia . 2 N . N
cong, tang hiéu qua su Kich thuéc sdn phém Dai dé day (mm): 4.0 - 20.0 Kho réng x ddi (mm): 1525 x 3050
dung dac Dbiét cho D6 day (mm) 4 5 6 6-12 12-19 19-20
dong san phdm nady. )
D6 day & dé phang Dung sai (mm) +0.06 +0.07 +0.08 +0.1 +0.18 +0.2
D6 phdng (mm/m2) <03

s o i . Thuong hiéu & xudt x{ Tép dodn Céng ty Kim Logi Nhe Nhat Ban - xudt x Nhat Ban
Ld san phdm t&dm nhém
plool g aslosielelelol=in Mdc vt liéu A5052P-H112
cd db gia coéng chinh . . 3
xdc coo, nhiéu tnh + B€ mdat nhan, |dng & c6 sai s6 dé ddy dUQC dam bdo
nang cdi tién ndi bét vé trong khodng + 0.8% dén + 1%
bé mat, dung sai chinh + D6 phang dugc kiém sodt dung sai & mic khd cao phu
xac vé do day va do Rl ndi bat hop trong gia cdng co ’khl’ chinh xéc o
phdng, gilp cai thién + Vi ong nghé san xudt ddc biét gidp cdi thién tot van ae
dang k& thai gian va giam Ung luc du frong cdc tadm nhém so vai cAc san pham
chi phi gia céng, tang khac hién co6
hiéu qud st dung ddc ., s s aa s PR a5
biet cho dong san Kich thuéc sdn pham Da&i do dday (mm): 25.0 - 100.0 Kho rong x ddi (mm): 1525 x 3050
Pham nay. D6 day (mm) 25 30 355150 58 60-70 80 - 100
Do day & dé phdng Dung sai (mm) +0.25 +0.3 +0.5 +0.6 +0.75 +1.1

D6 phdng (mm/m2) <04 <1.0 <12



A6061P-T6

L& s&n phdm t8m nhém
hop kim A6061 cé nhiéu
diém néi bét vé bé mat
dugc xu ly Polishing
boéng sang, cdu trdc
hat 16t va x Iy nhiét
hieu qud goép phdn
tdng chdt luong 6n
dinh frong qud frinh
Anode hoéa, phu hop
cho nghdnh gia céng
ca khi chinh xac.

Thuong hiéu & xudt x{

Mdac vat liéu

Tinh ndng néi bét

Kich thuéc sdn phdm

Do day & do phéng

Fournine Co. ltd, tken Korea, OSUNG - xudt x& Han Quéc
A6061-T6

+ B& mat nhdn, sang & khd déng nhat.

+ C6 cdu tao Cau trac hat day va tét hon cac San Phdm
Nhom 6061-T6 théng thudng gilp giti mau én dinh trong
qua trinh Anode

+ It 16i ngogi quan bé mat sau qud trinh Anode

Da&i dé dday (mm): 4.0-71.0 Knhd réng x ddi (mm): 1250/1600 x 2500, 1524 x 3048

Do day (mm) 4-6 8-71
Dung sai (mm) + 3% d6 day
D6 phdng (mm/m2) <12 <20

A6061HP-T651

L& sdn phdm t&m nhém
hop kim A6061 dac biét
c6 dbé gia céng chinh
xdc cao, nhiéu tinh
nAng cdi tién néi bat vé
bé mat, dung sai chinh
xdc vé doé day, do
phdng & gidm thiéu
cdc du dng sudt gidp
cdi thién dang ké vé
thdi gian va chi phi gia
cong. tang hiéu qud su
dung dac biét cho
dong san phdm nay.

P

Thuong hiéu & xuat xi

Mdéc vét liéu

Tinh néing ndi bat

Kich thuéc san phdm

Do ddy & do phéng

Xudt x Trung Quéc
A6061-T651

+ B& mat nhdn lang, sdng & déng nhét cao

+ D06 day & D6 Phdng dugc kiém sodt dung sai & mic
chinh x&c cao qua céng nghé cdn ddc biét.

+ Cau trac S&n Phdm déng nhdt ducc kiém sodt bdi cong
nghé xU Iy nhiét daic biét gilip cdi thién t6t cdc van dé:

=> Gidm Ung Luc du trong cdc tdm Nhom.

=> Gidm thiéu cac van dé bién dang vart liéu khi Gia Coéng.

Da&i do ddy (mm): 3.0-35.0
D& day (mm) 3-12

Knd réng x ddi (mm): 1500/2000 x 2500, 150072000 x 5000
16 - 35
Dung sai (mm) +0.1 -0.1/+0.2

D6 phdng (mm/m2) <02 <03




LOAI VAT LIEU MAC VAT LIEU KiCH THUGC (mm) XUAT XU DANG BE MAT

1. Super Duplex

Dang tém

Dang thanh tron
& luc gidc

2. PH Stainless Steel

Dang thanh trén

Dang thanh bar (La)

3. Inox Ddc Ching

Dang tém day

Dang thanh tron
& luc gidc

Dang éng dic

531803(22095)
532750
532760

S31803(2205)
532750
S32760

17-4PH/15-5PH/17-7PH

17-4PH /15-5PH /17-7PH

5S304/304L/304H
SS316/316L/317L
55904/904L

SS304/310S/316/317L

SS 304L/316L/904L

RONG & dai: cdt theo kich thudc yéu cdu

Budng kinh: 10.0-600.0
Dai: c&t theo yéu céu
Dung sai : H9/H7

Pudng kinh: 3.0-480.0
Dai cét theo yéu céu
Dung sai: H9/H7

Day: 20.0-50.0
RANg: 80.0-600.0

Dai cét theo yéu céu
Dung sai : H9/HT11

Day: 6.0-100.0

RoNg & dai cét theo theo yéu céu

Budng kinh: 8.0-60.0
Dung sai: H9/H7
Chiéu cao (H): 10.0-46.0

Budng kinh: 8.0-426.0
Day thanh éng: 1.0-75.0
Dai: 3.0-12.0m

Trung Quéc
Chéu Au

Nhéit ijn
Chéu Au

Trung Quéc
Nhat Ban

Trung Quéc

An Do
Trung Quéc
Chéu Au

Trung Quéc
Nhat Ban
Chau Au

Trung Quéc
Chéu Au

Mill Finish

Annealed
Brightly
Annealed
Polish

Anneadled
Brightly
Annealed
Polish

Mill Finish

Mill Finish

Anneadled
Brightly
Annealed
Polish

Anneadled
Brightly
Anneadled
Polish



Dang tdm

Dang thanh tron

Dang thanh bar (La)

Dang thanh luc gidc

(Can néng/kéo ngudi/rén)

Dang 6ng (6ng duc/han)

Phu kién éng
(Han, dac, rén)

Hastelloy: C22/C276
Monel: 400/k500/404

Inconel,Incoloy:
600/625/718/725/825

Nickel: 200/201

Incoloy: 800/800n/825/925
Alloy: 20/28/330/31/33/75

Incoloy: 800/800n/825/925
Alloy: 20/28/330/31/33/75

Day: 2.0-50.0 theo kich thudc yéu céu.
+ HR: DAy 4.1-30mm * Rdng 300-3.000 * Dai 500-7.500mm
+ CR: Day 0.3-4mm * Réng 300-1.400 * Dai 500-7.500mm

Budng kinh: 5.5-300.0
Dai: T6i da 3 Mét.
Chiéu cao (H): 5.0-72.5

Budng kinh:10-1,220.0
Dday thanh éng: 1.0-60.0

Theo yéu cau cla khdch hang
+ M@t bich (ANSI, DIN, EN, JIS)

LOAI VAT LIEU MAC VAT LIEU KiCH THUSC (mm) XUAT X0

Trung Quéc
Chdéu Au

Nhé&t B{jn
Chdéu Au

Trung Quéc
Chéu Au

Chau Au



Dang tém

Dang cdy thanh tron
(Can néng/kéo ngudi)

Dang cdy luc giac

Dang 6ng
(Han/ddc)

Cudn béng

L& méng (Foil)

Day

Grl1,Gr2, Gr4, Gr5, Gr7,
Gr9, Grl12, Gr23, Ti-15333

Grl, Gr2, Gr4, Grb5,
TiI6AL4V Eli, Gr7, Gr9,
Grl12, Gr19, Gr23

Gr2t

Grl, Gr2, Gr7, Gro, Gri12

Grl, Gr2, Grbt

Grl, Gr2, Gr5

Grl, Gr2, Gr5, Gr7, Grl12

Day: 0.5~ 100.0
RONg: 200 ~ 2500
Dd&i c&t theo yéu cdu

Budng Kinh: 3.0-400.0
Ddi yéu cAu dudi 4 mét

Chiéu cao (H): 8.0-46.0
Dai cét theo yéu céu

Budng kinh: 2.0-219.0
Day thanh &ng: 0.3-12.0
Dai: Max 18m

Dudng Kinh: 9.52*0.6/12.7*0.9/16*0.9/19.7*1/25*2...

Budng kinh: 9.52-50.00mm
Day thanh éng: 0.53 - 2.0

Dai: dudi 15m

Pham vi nhiét do: -50°C - 200°C
Ap sudt: 3.5 Mpa

Cubn: Day 0,1-2,0, Réng: 50-500 x Coil
L&: Day 0,01-0,09, Réng 30-300 x Coil
Day: 0.1-6.0mm x Cudn/thédng

LOAI VAT LIEU MAC VAT LIEU KiCH THUSC (mm) XUAT XU

Trung Quéc
Chéu Au

Trung Quéc
Chéu Au

Chau Au
Nhé&t Bén

Trung Quéc
Chéu Au

Trung Quéc

Trung Quéc

Trung Quéc



L& loai nhuya ky thudt chuyén ding dé phuc vu trong
mot s6 ngdnh ky thuat céong nghiép ddc tha, chi tiét
thiét bi ngdnh gia céng co khi céng nghé cao can
nhing tinh nang ddc biét.

LEAN JSC & d&i tac clia LEAN cung cdp cdc dang tam,
cay va thanh bar hang nhép khdu, véi xudt xi da dang
tU Chau Au - Blc, Phap, Han Quéc, Trung Quéc....

UNG DUNG DAC THU MAC VAT LIEU

5
\.'—-'

- Chéng finh dién (ESD)
- Chiu nhiét cao
- Chiu mai mon & Ma sat cao....

-~
A

-®

o

-POM

- PE
-MC

- PVDF

- PEEK....




V6i cac ddc tinh vuot trdi nhu do déo, trong luong nhe,
dé bén va khd ndng tai ché cao, nhém duoc coi la vat ligu cua tuong lai.

Chétao
khuén mau

Sdn xudt va Iép rép
thiét bi dién tu

Gic dé trong ddy chuyén Linh kién camera,
sdin xudt (Jig) 8ng nhom

V&, linh kién laptop Linh kién cuc sac pin Linh kién tai nghe Khuodn ép san phédm Khuoén ép ndp lo,
mut, x8p vi thuéc nganh y t&...

Ndng luong,
ddu khi vé déng tau

Gic‘céng co khi,
ché tao may

Linh kién trong mé&y méc  Linh kién frong mdy méc Linh kién thay thé Khung, gid dé Vo, cdc thiét bj
duoc phédm, y t& day chuyén déng g frong cac thiét bi dién tu cua tam pin mat trdi trén tau...

SAn xudt va I1dp rép

616, xe may

Vo, cop,
khung sudn 616

Céc thiét bi
va chi tiét "dd xe'...

Linh kién va

\\
x phu kién mday bay

Vo, than,
cdnh may bay

Cac bd phén may bay
dugc chidinh



LINH VUC XAY DUNG

© Gia coéng cét tam

T& cudn thanh t&m

® O 0 0O

Gia cong co khi

Do6t, chdn dap

XU Iy bé mét

- Anodized
- Powder coating
- PVDF

O O @ 0O

San phdm
hodn thién

Thi cong 1&p dung tai
coéng trinh




DAC TINH CUA VAT LIEU

Gidihanbénkéo Do danhsi DO gian ddi aw thzflélé(uﬂiﬁ:i%n

- 2 . - o s RdNg Dai Rm (MPa) Rp0.2 (Mpa) (%) 16i thiéu el
Logi sén phém Pé ciing D6 day (mm) G ere | o) e gﬁgg t6i thiéu R
T8i thiéu 16i da T8i thi€u A50mm 90° 180°
05-15 105 145 85 10% 34 0.5t 1t
A1050 H14/H24
1.5-80 105 145 85 10% 34 0.5t 1t
A3003 H14/H24 05-15 1500 6000 145 185 125 10% 46 k) 2t
15-8.0 145 185 125 10% 46 1t 2t
- °°
A5052 H32/H34 05-15 210 260 130 10% 61 1t 2t
1.5-80 210 260 130 10% 61 1.5t 2t

- Ban kinh uén t6i thidu R dugc dé xudt theo dé ddy clia tédm () & 90° hodic 180° theo hudng can.
Luuy: - Nhang gid tri ndy dugc khuy&n nghi nhung khéng ducc bdo dam:; bdn kinh uén t6i thiéu s& con phu thudc vao loai thiét bj uén,

thao téc va céng nghé udn.
BE MAT THANH PHAM

LOAI SAN PHAM - o A

(Mill Finish) (Powder Coated) (Anodizied Coated)
AT1050
B& mat tron theo B& mat cé son B& mat
A3003 s&n phdm nén phu bot finh dién Adonized mau

AB5052
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CHUOI DICH VU CUA LEAN

BN s B 4

® Nhén don hang

® Kiém tra nhu cdu

® Tuvan ky thuat

® Lénbdang vé phdicat

® Giacodng
® Caétgiacéng
theo kich thudc yéu cdu

® Kiém sodt chat luong

® Kiém sodt tin dung

® Gico hang tai dia diém khdch hang
chi dinh theo yéu céu



WE MAKE INNOVATION SIMPLE

CONG TY CO PHAN DAU TU & SAN XUAT LEAN

@ Tang 10 - Vincom Center, 56 72 L& Thanh Tén, P. BEn Nghé, Quén 1,
TP.HCM, Viét Nam

® MST: 0316705172

CONG TY TNHH DAU TU VA SAN XUAT LEAN LONG AN

@ K11, Khu B, Budng CNS5, Khu xudng Kizuna 3, KCN Tan Kim Mé Réng.
Thj trén Can Giudc, Huyén Cén Giudc, Tinh Long An, Viét Nam

# MST: 1101993518

C Dién thoai: (+84) 936 441 636
= Email: info@leanjsc.com

@ Website: www.leanjsc.com




